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bedra 是所有EDM线材的先驱，结合前几代高性能线
材的最佳特性，发明了一种性能更好的新电极丝。
成果就是 gapstar ONE.

 前所未有的切割性能，满足各种应用

 超优的精度与表面质量

 更好的自动穿丝刚度和优异的自动穿丝	
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gapstar  ONE
采用	BEDRA TRIMPAC 技术的新型	EDM 高性能线材

gapstar ONE
新一代高性能线材	



bedra 凭借其 cobracut®，broncocut® 和 topas®

系列线材的优势，于 2019 年开发了新的涂层技术
TRIMPAC。

三重冲击护套：

 新型热处理
 锌增强涂层
 结构表面

gapstar  ONE.9

用于锥
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节省高达
37％	

成本核算示例 黄铜丝 gapstar 
ONE

输入数据

丝径 mm 0.25 0.25

线材流出速度 m/Min. 10 10

价格 €/kg 8.5 15

WEDM 机床的小时费率 €/h 30 30

机床数量 1 1

每台机床的切割时间 h 1,000 600

线材成本

线材使用重量 m 600,000 360,000

线材使用重量 kg 247 148

由此产生的线材成本 € 2,103 2,227

相关 % 100 100

机床成本 30,000 18,000

总成本 € 32,103 20,227

节约高达 € 11,876

% 37%
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芯 CuZn37

涂层 TRIMPAC

颜色 琥珀棕

抗拉强度 (MPa) 900 500

伸长率 (%) 1 10

直径 (mm) 0.20 / 0.25 / 0.30 0.25

丝轴类型 bedra 8, bedra 16 
K250, K355
P5, P10, P15
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TRIMPAC
新型	bedra	技术

特征

  在不调整的情况下，
 粗切和切边的进给速度显著提升
  减少线材磨损，保护线材导轨和电源触点
  新型 TRIMPAC 涂层可对 

 R=0，25 µm 的工件粗糙度
  Ra= 0,25 µm工件 可靠，自动穿丝

专利申请中

CuZn37

3x3x
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工作材料 工具钢材

厚度  
(mm)

50

线材直径 (mm) 0.25

技术 4 次切割
R

a
= 0.30 µm

铜丝

黄铜丝

镀锌丝

扩散退火线材

复合丝

伽马相线材

新一代
EDM
线材
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