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| Philosophie und Geschéaftsfelder

Qualitat ist eine Frage der Prazision

=
Karl Ber.kenhoff, Firmengrinder -
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Heute werden mit Hilfe der Funkenerosion selbst komplizierteste
Werkstuckformen serienmafig und in absoluter Exaktheit hergestellt.
Ein Verdienst, an dem wir malgeblich beteiligt sind.

Vor Uber 120 Jahren in Deutschland gegrundet, entwickeln wir quali-
tativ hochwertige Produkte und spezifische Kundenlésungen — und
treiben unsere Branche durch kontinuierliche Innovationskraft voran.

Die Prazision und Zuverlassigkeit, die unsere High-Tech-Draht-
elektroden fur die Funkenerosion auszeichnet, hat unsere Marke
bedra zum unbestrittenen Qualitats- und MarktfUhrer in diesem
Segment gemacht. Unser vielseitiges Sortiment an Feindrahten —
aus Kupfer, Messing, Bronze und Neusilber, beschichtet und blank —
wird in mehr als 80 Landern der Welt vertrieben.

Hochste Genauigkeit liegt all unserem Handeln zugrunde.

Auf dieser Basis setzen wir auf internationale Zusammenarbeit,
innovative Lésungen, qualitatives Wachstum und bedarfsgerechte
Services.

Herzlich willkommen bei Berkenhoff!

Geschéftsfelder

bedracdm

Innovative Drahtelektroden fur alle An-
wendungen der Schneiderosion. Erfahren
Sie mehr auf den nachsten Seiten!

bedraelectronics
Kundenspezifische Drahtldsungen fur die
Elektronik. Kompetenz in Werkstoffen,
Formen und Oberflachenbeschichtungen.

bedrawelding
High-Tech-Drahte in verschiedenen

Legierungsvarianten fur die Lot- und
Schweiltechnik.

3 e —
bedraspecialties
Ankerstanzdrahte fUr Zahnbursten,
Optikdrahte fur Brillen, Widerstandsdrahte
und Spezialdrahtldésungen fur viele weitere
Anwendungen.

v T L
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| Forschung, Entwicklung und Innovation

04 | Unternehmen

ompetence

Kompetenz fordern —
Innovation vorantreiben

Kompetenz ist die Voraussetzung fur Erfolg — und neben Qualitat das
beste Verkaufsargument. Deshalb stehen im bedra Competence
Center Schulung und Information, Service und Produktentwicklung
der Berkenhoff GmbH im Fokus. Theorie und Praxis geben sich die
Hand: Geschult wird in modernen Seminarrdumen und praktisch
geforscht im Labor, das mit modernsten Maschinen aller namhaften
Hersteller ausgestattet ist.

Neben der Grundlagenforschung wird hier in gemeinsamen
Entwicklungsprojekten an malRgeschneiderten Lésungen und
Technologien gearbeitet. Dabei flieRen aktuelle Marktanalysen
ebenso wie die Anregungen unserer Kunden ein. Wir arbeiten mit an
staatlichen und Forschungsverbund-Projekten, stehen in engem
Kontakt zu Herstellern von Schneiderodieranlagen und renommierten
Hochschulen.

Unser Innovationsanspruch treibt uns kontinuierlich voran und
sichert so einen stetigen Vorsprung der Marke bedra — in Qualitéat,
Kompetenz und Leistung.

Ihr Vorsprung
in Qualitat und Leistung

Der Garant fur die Zuverlassigkeit unserer Produkte heilt: "made in
Germany" und strikte Qualitatssicherung. Unser “100 % Inhouse®-
Konzept hat sich bewahrt. In unseren Handen liegen nicht nur
Produktentwicklung, Vertrieb und Service, sondern auch — als einzi-
ger Hersteller von Erodierdrahten — der komplette Fertigungsprozess:
Giellen, Walzen, Ziehen, Gluhen und Galvanisieren. Und das alles
hundertprozentig "made in Germany". In der bedra eigenen Gielerei
werden nur Neumetalle von hochster Reinheit verwendet. Dieser
Fertigungsprozess ermoglicht eine lickenlose Qualitatskontrolle.

Berkenhoff ist deshalb nach DIN EN ISO 9001:2008
zertifiziert. Auch unser Umweltmanagementsystem wurde
erfolgreich nach ISO 14001:2004 von der Germanischer Lloyd
Certification GmbH zertifiziert.

Unser Know-how in den Bereichen Metallurgie, chemische und
physikalische Verfahrenstechnik nutzen wir zur Optimierung des
Fertigungsprozesses und einer umfassenden Qualitatskontrolle.

Unser “100% Inhouse”- Konzept
beinhaltet den kompletten

Fertigungsprozess vom GieBen
liber Walzen, Ziehen, Gliihen
bis hin zum Galvanisieren!

B made
in
Germany

LERTIFIKAT

| Qualitats- und Leistungsvorsprung
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| High-Tech-Lésungen fur die Funkenerosion | Drahtelektroden

Beschichtete High-Tech- Drahtelektroden
Drahte fur die Funkenerosion auf einen Blick

Seit den Anfangen des funkenerosiven Schneidens beteiligt sich Hier kénnen Sie sich schnell einen Uberblick dariiber verschaffen,

bedra malkgeblich an der Weiterentwicklung der Technologie und welche Drahtelektroden fur Ihre Erodiermaschine geeignet sind.

Fertigungsprozesse im Werkzeug- und Formenbau. Oder Sie besuchen uns im Internet unter www.bedra.com. bed rag button
Uber den bedra wire button finden Sie dort im Handumdrehen

Mit den von bedra entwickelten funktionellen Beschichtungen fiir den geeigneten Draht fur ihre Anwendung.

Drahtelektroden kénnen einerseits enorme Steigerungen in der
Abtragsleistung - und damit in |hrer Produktivitat - realisiert werden.
Auf der anderen Seite lassen sich hdchste Prazision und

Oberflachenqualitat reproduzierbar erreichen.
Querschnitt einer beschichteten Drahtelektrode Agie topas® topas® cobracut® cobracut® cobracut® cobracut® cobracut® @ cobracut® : microcut®
plus H plus D Typ A Typ G Typ D Typ S Typ AS
Namhafte Kunden in der ganzen Welt vertrauen seit Jahrzehnten AC 100 D . . . . .
den beschichteten Drahtelektroden von bedra. Sie haben erfolgreich ﬁg EZSOS’ ) =
bewiesen, dass mit den Qualitatsprodukten wie topas® plus, AC Evolution . . . . . . . .
cobracut®, broncocut®, megacut® und microcut® nachhaltig AC Classic : : : : :
AC Excellence . . . . . . . .
wirtschaftlicher Erfolg zu erzielen ist. AC Challenge 0 :
c AC Progress . . J * 0
?:) AC Vertex . . . .
e AC Classic V . . . . .
O AC Challenge V . . . . .
92] AC Progress V/VP . . . . .
g AC Vertex VIl . . . : . 5
| - . .
W AgieCharmilles
E@IN Cut 20P / Cut 30P . .
(S Cut 1000/ 1000 Oil .
% Charmilles topas® topas® topas® broncocut® cobracut® microcut® cobracut® cobracut®
7/ Blankdraht © plus X plus H plus S Typ X Typ W Typ A/ Typ AS
5 x00/x000 . . . . . . .
V. e x020/x030/x050 . . . . . . . .
N 20% kiirzere SRl 290/3x0/5x0/690 . . . . .
e Beschichteter Draht Maschinenlaufzeit S9N 290F/3x0F/5x0F . . .
. u:j — x40cc/x40ccs . . . . . . .
Beschichtete = OB 40/x40 SL/x40SLP . . . . . ; -
2 [ X050TW / TWO . . . . . . .
2 »
bedra DrahtelektrOden 2 E Weitere topas® topas® topas® megacut® megacut® megacut megacut plus | microcut®
7 o 2 T plus D plus H plus S Typ A Typ T Typ D
arbeiten entscheidend E Brother : : : i : ;
193 Fanuc 5 5 5 5 5 5 5 5
SChne”er aIS o Hitachi . . .
T T T T T T T T T T T Makino . . . . . . . .
B[ankdréhte 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120 Mitsubishi 3 5 . . .
. Maschinenlaufzeit (Stunden) ONA 0 0 .
Seibu . . . . . . .
Sodick . . . . . o . .
Vollmer cobracut

06 | Hochleistungsdrahte Hochleistungsdrahte | 07



Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte

Mit topas®plus hat bedra eine Schnellschneid-Drahtgeneration
entwickelt, die ein herausragendes Preis-Leistungs-Verhéaltnis mit der
universellen Einsetzbarkeit auf allen gangigen Erodiermaschinen und
hochster Qualitat verbindet.

topas®plus

Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte

topas®plus

®
tO paS p | U S x Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe
material material festigkeit material material festigkeit
B Gamma-Phasen-Draht mit bis zu 45 % topas® Cu hochzinkhalti- i 500 N/mm? 1% braun topas® Cuzn20 hOChZi”k' 800 N/mm? >1% greeler
B ) o } plus X ges Messing, plus D haltlges braun
héherer Schnittgeschwindigkeit gegen- Doppelschicht Messing
Uber Blankdraht bei hoher Prazision
. ) ) . @ [mm] 0,25 0,30 0,33 & [mm] 0,25 0,30 0,33
B Speziell fur die X-Technologie auf
Charmilles-Maschi twickelt Spule / kg e L
armilles-Maschinen entwicke p—_—_ . . . bedras 0 c
bedra16 . . . eegle : : :
Hochzinkhaltiges Spule / kg Spule / kg
Messing, ) K250 / 25.0 . . . K250 / 25,0 o o o
Doppelschicht Kaee 45’0 . . . K355 /45,0 0 0 *
Spule / kg Spule / kg
P10/10.0 . . P5/5,0 . .
P15/ 20,0 . . P10/10,0 . .
P15/20,0 . .
Cu
Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe
material material festigkeit
topas® CuzZn36 Spezialschicht | 800 N/mm? >1% grau-gold
plus H
®
to pas p | u S S Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe @ [mm] 0,20 0,25 0,30 0,33
material material festigkeit
Spule / kg
B weicher Gamma-Phasen-Draht topas® CuzZn36 Spezial- 500 N/mm? >10 grau-gold gzg:?e . : _ .
m auf Charmilles-Maschinen universell plus S schicht
; Spule / kg
einsetzbar ' @ [mm] 0,25 0,30 K250 / 25,0 . 0 . .
B auf allen anderen Maschinentypen perfekt Sale G K355 /45,0 . . .
zum Schneiden von konischen Werk- bedra8 . Spule / kg
stiicken bedra16 . P5/5,0 . . .
. ) P10/10.0 . . .
| bis zu 30 % hohere Spule / kg P15/20,0 . . .
. L . . . K250 / 25,0 o .
Schnittgeschwindigkeiten Spezialschicht
gegenuber Blankdraht P .
Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe
material material festigkeit
topas® CuzZn20 hochzinkhalti- 800 N/mm? >1% grau-gold
H.EA.T ges Messing,
CuzZn36 Doppelschicht
@ [mm] 0,25 0,30
Spule / kg
bedra8 . .
bedra16 . .
Spule / kg
P5/5,0 . .
P10/10,0 . .
P15 /20,0 . .

08 | Hochleistungsdrahte

topas® plus D

B Neuer Gamma-Phasen-Draht fur héchste
Anspriche an Schneidleistung und
Prozesssicherheit auf Agie und
japanischen Maschinen

B Harter Spezialdraht geeignet fir hohe
Werkstlcke

B FUr Maschinen, die
gerichteten Draht
zum Einfadeln
bendtigen

Hochzinkhaltiges Messing,
Doppelschicht

B

CuZn20

topas® plus H

B Gamma-Phasen-Draht mit hoher
Zugfestigkeit

B besonders fur Maschinen geeignet,
die gerichteten Draht zum Einfadeln
bendtigen
Spezialschicht ™ bis zu 30 % hohere

— Schnittgeschwindigkeiten

) gegenuber Blankdraht

CuzZn36

topas® H.E.A.T.

B Hochleistungsdraht fir Makino-Maschinen
mit H.E.A.T.-Option
B Mit topas H.E.A.T. lassen sich bei H.E.A.T--
Option doppelte Schnittgeschwindig-
keiten im Vergleich zu

Hochzinkhaltiges Messing, Blankdraht erzielen

Doppelschicht

B

Cuzn20

Hochleistungsdrahte | 09



Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte

Die ummantelten Drahtelektroden der Serie cobracut® wurden mit cobracut®
Agie fur Schneiderodiermaschinen entwickelt. Sie eignen sich fur

viele verschiedene Maschinenmodelle und praktische Anwendungen.

cobracut®

beq,
ra top q'-'ality
® ®
CObraCUt Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe CObraC ut Typ D
material material festigkeit material material festigkeit
B zinkbeschichtete Drahtelektrode | ickelt fur Schneiderodiermaschinen
) ) cobracut® Cuzn36 Zn 500 N/mm? 15% hellgrau cobracut® CuZn20 CuZn50 800 N/mm? 1% gelbbraun ehtWIC )
B durch ihre hohe Dehnbarkeit besonders behandelt Typ D mit Hochleistungs-Generatoren
fgr Schnitte mit §tarker Kon|2|tat geeignet % T 0.20 0.25 2 (] i 5.0 . 020 B thermisch und elektrisch hoch belastbar
B sichere automatische Einfadelung nur | fUr Schnellschnitte ebenso geeignet wie
bedingt moglich spilt Tl Spule kg fiir k Prazisionsschnitt
edingt maoglic bedrad . . [ . ur konturgenaue Prazisionsschnitte
bedra8 . . bedra16 . . . B automatische Einfadelung
Zn behandelt bedral16 . . CuZn50
Spule / kg
Spule / kg K250 /25,0 . * ° |
K160/ 6,0 . . K355 /45,0 0 .
K250 / 25,0 . .
1 1
Cuzn36 CuzZn20
CObraC Ut® Typ A Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe CObraC Ut® Typ S
material material festigkeit material material festigkeit
] i i i i © :
harte zinkbeschichtete Drahtelekirode cobracut® CuZn36 Zn 900 N/mm? 1% silber- cobracut® Cuzn20 CuzZn50 800 N/mm? 1% gelbbraun " Weﬂerentwmklung des cobracut Typ D:
B fUr hochste Anforderungen an Typ A glanzend Typ S héhere Abtragsleistungen durch dickere
reproduzierbare Prazision und @ 015 0,20 0.25 0.30 o [mm] 0,30 0.33 Diffusionsschicht
Oberflachenqualitat —— —— B besonders geeignet zum Schneid-
. .. . . pule pule g . . . . .
B hohe Geradheit fur einwandfreies bedraf . bedral6 . . erodieren von Serienteilen im Produktions-
automatisches Einfadeln bedra8 0 . . g bereich und Werkzeugbau
Zn bedra16 . . . Spule / kg Cuzns0 . e
K250/ 25.0 o . B automatische Einfadelung
Spule / kg K355 /45,0 . .
K250 / 25,0 . . .
K355 / 45,0 . .
"automatische Einfadlung nicht garantiert
I
Cuzn36 cuzn20 |
®
CObraCUt® Typ G Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe CObraC Ut Typ W
material material festigkeit material material festigkeit
, , B auf allen Maschinentypen anwendbar
]
hartere Oberflache als Typ A cobracut® CuZn36 Zn 900 N/mm? 1% hellgrau cobracut® CuZn20 CuzZn50 430 N/mm? >30 % gelbbraun . ! . .
B pbesonders geeignet zum konischen Typ G behandelt Typ W B hochste Schnittraten auf Schneiderodier-
Schneiden auf Agie-Maschinen mit o [ 0.15 0.20 0.25 0.30 maschinen mit neuesten Hochleistungs-
Toroid-Fuhrungen Spule / kg Generatoren
u . . . .
B exzellente Zylindrizitaten, besonders bedra s . . o o mr— 0 B besonders geeignet fur Teileproduktion
bei héheren Werksticken bedra16 . . . e und das Bearbeiten
auf Maschinen der Evolution- | Zn behandelt Spule / kg Spule / kg hoher Werkstlcke
bedra 4 .
und Vertex-Baureihen 250112510 . . : bedra 8 .
K355 / 45,0 . .
bedra16 .
"automatische Einfadelung nicht garantiert
L
' Cuzn20

CuzZn36

10 | Hochleistungsdrahte
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Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte

2

cobracut® A megacut®

Die hochwertigen ummantelten megacut® Elektroden wurden speziell
fur japanische Schneiderodiermaschinen entwickelt.

cobracut® AS
Ihr Einstieg in die A-Klasse

Zinkbeschichtete Drahtelektroden gibt es viele. Aber keine erreicht das

®
Leistungspotenzial des cobracut® A, das ORIGINAL von bedra. Zu den preis- s il ZLigs D finLig iielied) megac ut Ty P A
" . . . . . . material material festigkeit
sensitiven Nachahmer-Produkten gibt es jetzt eine wirtschaftliche Alternative ° B zinkbeschichteter Prazisionsdraht
aus dem Hause Berkenhoff mit der bewahrten cobracut® A-Technologie: megacut® Cuzn36 Zn 900 N/mm? 1% hellgrau , . . .
L Typ A behandelt B geeignet fur besonders feine Oberflachen
cobracut® AS - Ihr Einstieg in die original A-Klasse. - lente Schneid bni
@ [mm] 0,15 0,20 0,25 0,30 exzeliente ocnnelaergeobnisse —
insbesondere bei der Bearbeitung von
Spule / kg
0 o 0 o Hartmetallen
clelets Zn behandelt
® bedra16 0 0 . 0
co b racu t AE Kern- Mantel- 29 Dehnung Farbe Spule / kg
material material festigkeit P5 /5.0 . . . .
B Zinkbeschichtete Elektrode fur Agie Maschinen cobracut® Cuzn36 Zn 950 N/mm? 1% silber- P10/10,0 . . .
m Modifizierte Vormaterialbasis U glanzend Plo I AU : ) :
m Optimierter Zieh- und Gluhprozess @ [mm] 0,25 Cums'
B Zuverlgssige Qualitat Spule / kg
B Hervorragendes Preis-/Leistungsverhaltnis K200/16,0 :
Zn ®
Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe megacut Typ T
material material festigkeit
B besonders geeignet fur hohe Konizitaten
megacut® CuZn36 Zn 500 N/mm? 15% hellgrau . . e
T T behandelt B nur bedingt automatisch einfadelbar
i & [mm] 0,20 0,25
CuzZn36
Spule / kg Zn behandelt
bedra8 . .
bedra16 . .
® . Spule / kg
cobracut® — der Vergleich P5/50 . .
P10/10,0 .
P15/20,0 . i
cobracut® AS cobracut® A cobracut® G Cuzn36
Allgemein Zinkbeschichtete, gerichtete Die original zinkbeschichtete Drahtelektrode Drahtelektrode mit besonders verschleil-
Drahtelektrode fur Agie Maschinen. fur professionellen Einsatz auf Agie und bestandiger Spezialschicht auf Zinkbasis
Charmilles Maschinen. fur perfekten Einsatz auf Agie Maschinen.
Herstellung Kostenoptimierter Galvanisierungs- und i Absolute Prozesssicherheit durch einzigartiges Hochste Prozesssicherheit durch pra- ®
Ziehprozess unter Berlcksichtigung eines : Herstellungsverfahren und Glihbehandlung. zisionsorientierte Manufaktur fur einen Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe m e g a c ut Ty p D
"speed annealing" Glihverfahrens in Nach Originalspezifikation gefertigt, seit mehr erlesenen Kundenkreis. material material festigkeit
bewahrter bedra Qualitat. als 30 Jahren unerreicht. : : :
| -
megacut® CuzZn20 CuzZn50 800 N/mm? 1% gelbbraun durch spezielle Mantelschicht leistungs
Prizision/ Zuverlassiges Qualitatsniveau fir klassische i Erfuillt hochste Anforderungen an Prazision Fur beste Parallelitat bei hohen Typ D starke Schneideigenschaften
Oberflache Anforderungen an repr?dumerl?are Prazisi- und Oberflaclhengute bei zyllndrlschen Werksty?ken (70-100 mm)l. Erfullt hochste o 0.20 005 030 B besonders geeignet fur schlechte
on und Oberflachenglte. Schnitten (< 7° Konik).! Qualitatsanforderungen, insbesondere [mm] 0 0 0 R . .
beim Schneiden von Koniken (> 7°).2 Soule / kg Spulbedingungen (hohe Werkstucke,
. . . unterbrochene Schnitte,
Automatische Hochste Zuverlassigkeit beim automatischen Einfadeln, Geradheit gem. Vorschrift Agie Charmilles. lozieliEts Cuzns0 . .
Einfidelung bedra16 . . . paketierte Teile)
Spule / kg
Zielgruppe Erodierfachbetriebe, die Prazisionsspezialisten im Werkzeug- Betriebe mit kompromissloser Ausrichtung k355 / 45,0 o o
Uberdurchschnittliche Performance zum und Formenbau. an Technologiefuhrerschaft.
gunstigen Einstiegspreis schatzen. Spule / kg
P5/5,0 0 ° 0
"erste Wahl bei der Bearbeitung von Hartmetall und PKD mg j ;88 : . I
2auf Agie Maschinen mit Toroid-Fuhrung ; CuzZn20

12| Hochleistungsdrahte Hochleistungsdrahte | 13



Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte Unser Produktprogramm | Beschichtete Drahte

megacut® broncocut®
® ®
megacut plUS Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe bronCOCUt Typ X
material material festigkeit material material festigkeit
] Gammaphaserjdraht fur alle | megacut® CuzZnis Spezial- 900 N/mm? 1% gelb-gold e— = - e y— - P— W hochleistungsfahige, V|.e|se|t|g verwend-
Standardmessingdraht-Technologien plus schicht Typ X bare Drahtelektrode mit CuZn-Mantel
B FUr hohe Schneidleistung und Prazision @ T 0.25 % | 0.25 0.30 W pesonders geeignet zum Prazisions-
B Sehr gutes Einfadelverhalten schneiden und zum Schnellschneiden
. . : Spule / kg Spule / kg . .
B Erhebliche Zeit- und Kostenersparnis K160/ 8 . bedrad . mit sehr hohen Schneidraten
gegenuber reinen Messing-Erodierdraht St b bedra8 . .
bedra16 . .
Aufgaben Soezialschi P5/5,0 .
pezialschicht
P10/10,0 * Spule / kg
P15/20,0 . K250/ 25,0 . .
K355 / 45,0 . . Cuzns0
Spule / kg 1
P5/5,0 . . :
P10/10,0 . .
| P15/25,0 . .
CuzZn36
B T IO o — . e oo
megacut” Typ H S e Manich P B S Unser Produktprogramm | Messingdrahte
material material festigkeit
I 1 ®
® Weiterentwicklung von megacut® Typ D megacut® Cuzn20 Cuzn50 800 N/mm? 1% gelbbraun ®
B Die dickere Diffusionsschicht ermoglicht Typ HS bercocut
noch hohere Abtragleistungen @ [mm] 030 033
m Besonders geeignet fur die wirtschaftliche — Unser Spektrum an Hochleistungs-Drahtelektroden deckt die
Bearbeitung von Serienteilen SE:(;;BQ . . komplette Bandbreite ab und umfasst mit der Serie bercocut® auch
bedra16 . . blanke Messingdrahte. Diese unterliegen den gleichen strengen
CuzZn50 e . . . .
- S Qualitatsnormen wie die beschichteten Produkte und stehen somit
pule / kg ) . . .
K355 / 40,0 . . fur zuverlassige Arbeitsbedingungen.
Spule / kg
P10/10,0 . .
P15/20,0 . .
I ® N
Cuzn20 Material Zug- Dehnung Farbe be rcocut S peZ|a|
festigkeit
bercocut® Cuzn36 . 900 N/mm? 1% gold B harter, gerichteter Messingdraht
spezial B empfohlen und homologiert fur alle
@ [mm] 0.15 0,20 025 0,30 Agie Maschinen
Spule / kg
bedra4 .
bedra8 . . . .
bedra16 . . .
Spule / kg
K250/ 25,0 . .
K355 / 45,0 .
Spule / kg
P5/5,0 . .
P10/10,0 .
P15/20,0 . Cuzn36

14 | Hochleistungsdrahte Hochleistungsdrahte | 15



Unser Produktprogramm | Messingdrahte Unser Produktprogramm | Feinstdrahte

bercocut® i
microcut®
Die Microerosion stellt hdchste Anforderungen an Prazision und
Prozesssicherheit. Die Feinstdrahte der microcut®-Familie verbinden
hochste Zugfestigkeit mit engsten Toleranzen, und das bei Durchmessern
kleiner als ein menschliches Haar.
Menschlicher Haardurchmesser: R Das ist microcut®im Schnitt.
ca. 0,06 mm Durchmesser: 0,03 mm, also nur “halbe Haaresbreite”
006 mm 0,03k im Vergleich zum menschlichen Haar.
® H ®
be rCOC ut p rO 5 O O Material Oberflache Zug- Dehnung Farbe Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe m I C rOC Ut
festigkeit material material festigkeit
W weicher, paraffinfreier Messingdraht W ein hochfester Stahlkern nimmt Zugkréfte
i P i ) g bercocut® CuzZn36 paraffinfrei 500 N/mm? 15% gold microcut® Stahl, kupfer-: CuzZn50, Ag 2.000 1% gold . . . g
W geeignet zum Konischschneiden pro 500 beschichtot N/mm? sicher auf, auch bei kleinsten
Durchmessern
@ [mm] 0.25 @ [mm 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
[mm] B funktionaler Schichtaufbau fur feinste
Spule / kg Spule BK100 . .
K160 /8,0 . o . . . . . Bearbeitungen mit absoluter
K200/ 16,0 . 10.000 m . o Reproduzierbarkeit
K250 / 25,0 .
@ [mm] 0,07 0,08 0,09 0,10 Cuzn50
Ag
Cuzn36 Spule BK100 ™
5.000 m . . . .
10.000 m . . . .
Spule bedra4
® 20.000 m c o . .
be rCOCUt p rO 90 O Material Oberflache Zug- Dehnung Farbe 30.000 m . . . .
festigkeit Stahl-Kern
] i i Cu-Zwischenschicht
harter’. ger!Chteterl Messmgdraht bercocut® CuZn36 paraffinfrei 900 N/mm? 1% gold
B paraffinfreie Qualitat pro 900
m empfohlen fur den Einsatz auf H ®
empic , @ [mm] 0.20 0.25 0,30 Kern- | Mante- | Zug- | Dehnung | Farbe microcut® CCA
japanischen Maschinen material material : festigkeit
sl m Vereint die besten Eigenschaft
K160/8,0 : * : microcut® CuZn36 Zn 1.000 1% grau ereint die bes er.1 lgenschatten V?n )
K200/ 16,0 . . CCA behandelt:  N/mm? cobracut® und microcut® und erméglicht
K250 / 25,0 . duzierb Ergebni it best
K355 / 45,0 o 5 @ e 0,05 0.06 0,07 0.08 0,09 0.10 so reproduzierbare Ergebnisse mit bester
Oberflachenqualitat, auch bei sehr kleinen
Spulen / kg Spule bedra4 A !
P5/5,0 . . 10.000 m . . Energieimpulsen
Cuzn3e E}g;;g'g 20.000 m . . . . . . B durch hohe Zugfestigkeit und minimale
: 28:888 m ) : : 71 behandelt Toleranz im Drahtdurch-
messer besonders
____________________________________________________________________________________________________________ geeignet fur prazise
Feinstkonturen
® :
megacut p ro Material Oberflache Zug- Dehnung Farbe 1
festi . CuZn36
estigkeit
B Zuverlassiger Messingdraht als wirtschaft- megacut® Cuzn36 : paraffinfrei : 900 N/mm? 1% gold . ®
) . L . . pro Kern- Zug- Dehnung Farbe m I c roc ut B R
liche Alternative fur japanische Maschinen material  festigkeit
B Prazises automatisches Einfadeln @ [mm] 0.25 .
o o microcut® Cuzn36 | 1.000 1% gold ® fUr einfache Anforderungen
B Paraffinfreie Qualitat Spule / kg BR N/mm? in der Microerosion
B Abgabe an unsere Handelspartner nur in K160/8,0 :
K200/ 16,0 . @ [mm] 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
vollen Europaletten
Spulen / kg Spule bedra4
P5/5,0 . 10.000 m . .
P10/10,0 . 20.000 m . . . . . .
P15/20,0 ° 30.000 m . . . .
60.000 m .
Cuzn3s CuZn36
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Unser Service fur Sie | Drahtelektroden Ablaufzeiten Verpackungseinheiten | Drahtlagerung

Daten fUr |hre Produktionsplanung Verpackungseinheiten

Spulentyp Drahtdurchmesseré Nominalgewichtjeé Lauflange je Ablaufzeiten je Spule bei Ablaufgeschwindigkeiten von Gewicht / Spule Spulen / Karton Gewicht / Karton Kartons / Lage 1Lage 2 Lage 3 Lage 4 Lage
i (mm) i Spule (ca. kg)  : Spule’ (m) ; ; ; (kg) : (kg) : i (kg) kg i (kg i (k)
' ' 6 m/min (h) : 9 m/min (h) | 12 m/min (h) | 15 m/min (h) bedrad | 4 4 16 6 . 9% ©oqe2 0 288 | 384
: 5 ; ; : bedra8 8 : 2 : 16 10 i 160 i 320 i 480 i 640
bedra4 i 015 4 26.800 P74 50 : 37 : 30 bedra16 16 1 16 12 ©192 384 i 576
i 020 4 15.000 P42 : 28 : 21 17 § : ; : : :
0,25 4 9.600 Poo7 P18 P13 ‘N K125 35 4 14 6 i 84 © 188 : 252 336
0,30 4 6.600 P18 P12 ‘9 (7 K160 8 2 16 g 10 i 160 i 320 i 480 i 640
bedra8 © 015 8 53.600 © 149 - 99 L 74 £ 60 K200 : 16 ! 16 12 P12 3 576
: : : : : K250 : 25 1 25 : 12 © 300 600
und © 020 8 30.000 : 83 : 56 P42 i 33 Kaes ; e ; e : 5 Lo
K160-8kg : 0,25 8 19.200 i 53 i 36 2t i 21 s : §
: 8’22 2 18388 gg gé 12 12 P5 5 4 20 8 . 160 0 320 i 480 | 640
; : . e s : : : P10 : 10 2 20 : 8 i 160 i 320 i 480 i 640
bedra16 i 020 P16 i 60.000 i 167 HREE ;83 i 67 P15 20 : 1 : 20 16 i 320 640 :
i 025 i 16 i 38400 i 107 P71 i 53 i 43 ‘ ‘ : = : '
0,30 P16 : 26.400 i 73 P49 P37 29
0,33 i 16 : 21.400 i 59 : 40 : 30 i24 Standardpalette = EUROPALETTE (behandelt)
- - - - - - - Mindest-Bestellmenge fur den Fachhandel: 1 Lage
K100 ©015 P16 © 10500 P29 i 19 P15 12
© 020 P16 : 6.000 P 7 P11 i T S mmmmmssssommmosososees
0,25 P16 ¢ 3.700 : 10 P 7 i 5 4
= — - » - - - Drahtlagerun
K125 015 L 35 - 23,000 - P a3 F 32 ‘26 g g ; :
e 38 - 12500 3 o 7 14 . . So wird bei .ang_ebrochenen Spulen das
025 : 35 ©8.000 P22 P15 : 10 ‘9 Bitte beachten Sie: Drahtende richtig abgebunden:
0,30 i 35 ¢ 5500 i 5 i 10 ‘8 ‘6
K160-6kg i 0,15 o6 © 39,000 : 108 P72 P54 H43 1.Die Spule immer in der Originalverpackung Abb.1 Abb.2
i 0,20 i 6 © 22.000 i 61 P4 ;31 i 24 . k ort |
0.25 6 - 14.000 : 39 26 BT 16 an einem trockenen Ort lagern.
i 030 i 6 :©9.800 Por 18 i 14 i1 Die Spulen sind schlag-, stol3-, staub- und oxidati- )
: : : : : : : . . P
K200 i 020 ©o15,7 ¢ 57.500 i 160 i 106 i 80 P64 onssicher verpackt und so sicher vor Verschmutz- ]
P 025 P 157 £ 7000 - 103 . =l o ungen, Beschadigungen und Verschiebungen der . '
0,30 i 157 : 25.800 P72 P48 i 36 i 29 ’ ) , \
© 033 i o157 ¢ 21.200 : 59 i 39 i 29 i 24 Drahtlagen geschutzt. Die Spulen sollten deshalb
K250 0,20 i o5 © 93.750 ¢ 260 C 174 i 130 104 bis zum Gebrauch der Erodierdrahte unbedingt in
: g'gg gg 2?'228 1?2 ;;1 23 Sg der Originalverpackung gelagert werden. Nur so durch Ankleben auf dem ..durch Bilden einer Schlau-
© 033 © 25 © 33500 P93 L 62 P a7 P37 bleibt der hohe Qualitatsstandard der Erodierdrahte Rand des Spulenflan- fe in Spulrichtung mit
K355 020 : 45 - 165.000 | 458 © 306 L 229 183 voll erhalten. sches oder... anschlieRendem Umlegen
i 025 © 45 i 106.000 © 204 i 196 i 147 i118 des Drahtes um die Spule
0,30 i 45 i 73500 i 204 : 136 : 102 i 82 . I . .
o 4 60700 : 67 e 8 r @Agggbrsc?ﬁne Spu;en |Smm|er nchttlglabpmden. und Durchziehen des
: : : : : : ird die Drahtmenge der Spulen nur teilweise ver- i
P3 015 3 19.700 - 55 - 36 - 27 22 9 P , Drahtendes durch die
© 020 3 11.000 o3 ‘20 T f12 braucht, sollte das Ende des Erodierdrahtes nach Schlaufe in Spulrichtung.
0,25 3 7.000 i 19 i 13 : 10 8 dem Gebrauch entweder durch Ankleben auf dem
0,30 3 4.900 P14 ‘9 i 7 i5 i i i
; : : : : Rand des Spulenflansches (Abb.1) oder durch zzz?dc;"gtdz” \I/)ern:ld:n ist das
P5 i 015 5 32.600 o1 . 60 i 45 : 36 , ; inden der Drahtenden:
E 020 = g 5 o 25 20 Bilden einer Drahtschlaufg (Apb.2) abgebunden
0,25 5 11.700 i 33 P22 16 13 werden. Denn nur durch richtiges Abbinden des
o . o = B N 2 Drahtendes ist sichergestellt, dass bei Wiederver- APb.3 \ Abb.4
; - i ; ; ; wendung der angebrochenen Spulen der Y & e "
P10 © 020 10 36.600 102 : 68 i 51 ‘4 , , o / ‘
© 025 10 23.400 i 65 ‘43 i 33 ‘o6 Erodierdraht einwandfrei ablauft. C A
0,30 10 16.200 P45 i 30 i 23 18 h b
0,33 10 13.500 i 36 i 25 i 19 P15 . L )
; ; ; ; ; Falsch dagegen sind die in den Abbildungen 3 \ ’ (
P15 i 0,20 20 73.500 : 204 : 136 i 102 i 82 . . L \
L 025 0 e 130 g7 65 52 und 4 ggzggteh Arteq des Abbmdens; Sie kénnen y. N vV \\
0,30 20 32.400 i 90 © 60 : 45 £ 36 zu Schwierigkeiten beim Drahtablauf fuhren und
L9 P 20 | Y R & il e sollten deshalb unbedingt vermieden werden. durch Aufkleben auf die ...durch Bildung von
BK100 i 002-0,10 : 5.000 P14 i 9 7 i 5 Wicklung oder... Schlaufen in Spulrichtung.
bedra4 i 0,02-0,10 i 10.000 i 28 (18 P14 i1 Gewaibhrleistungsanspruch erlischt bei
: : :20.000 : 56 i 36 i 28 122

unsachgemaRer Lagerung!

"Gultig fur Vollspulen mit CuZn-Legierung der Dichte 8,67 kg/dm®
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bedra Hochleistungs-Drahtelektroden erhalten Sie Gber den autorisierten
Fachhandel sowie uber die Schneiderodieranlagen-Hersteller. Gern nennen
wir lhnen einen Vertriebspartner in lhrer Nahe.

ses Prospektes ist urheber-
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Berkenhoff GmbH
An der Landstralle

D-35745 Herborn bed ra
www.bedra.com

intelligent wires
Telefon: +49 (0) 27 72 - 5002 0

Telefax: +49 (0) 27 72 - 5002 155
E-Mail: info@bedra.com



